Les Fiches Techniques du Centre du (uivre

Bardage en cuivre a bandes

» Description

(e bardage est recommande

chaque fois que I'on

souhaite obtenir une rupture
franche dans la jonction des

bandes verticales par la

présence d'un joint en creux

La profondeur des joints est

de l'ordre de 30 mm. La

largeur optimale du joint est

el5a20 mm.

Le bardage est fixe sur
suppaort bois continu ou
discontinu.

La longueur optimale des
bandes de cunre verticales
est de 3mou | etage.

La largeur maximale
de la bande développee
est de 500 mm [entre-axes

verticales a joint creux

bavette

300 mm environ),

L'epaisseur recommandee du cuivre est de 871 0eme de mm.
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Schéma ce princpe

La pose des éléments de cuivre se fait preferentiellerment du bas vers le haut,

b Assemblage vertical

Le profil des elements de bardage permet d'assurer & 1a fois la fixaton sur le support
bois et l'ttancheite de I'assemblage sans adjonction d'élément supplementaire.

La fixation des élements de bardage est assuree par des clous crantés en cuivre au
rravers de trous oblongs pour permettre la libre dilatation du meétal.
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* figure 2 - Coupe horzontale des eléments de bardage



» Assemblage horizontal

Un pliage a l'equerre a chague extrémité est prevy pour fermer et rigidifier

chaque élément de bardage.

Letancheite du raccordement horizontal est assurée par une bavette (figure 1 et 3) Ui
vient coiffer les éléments inférieurs. Elle est clouge au support bois avec des clous en
CUIVIE pour elre ensuite recouverte par les elements superieurs.
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b Traitement des parties basses

Une des solutions les plus adaptées est de disposer, en bas de bardage, une gouttiere

carree.

Le fond de gouttiere a une dimension minimale de 60 mm

= figure 4 - Pied e bardage lraild avec gourtigrs
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