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LES PRINCIPAUX ALLIRGES

DE MATRICAGE

Les différents laitons au plomb
se caractérisent, dans leur ensembile,
par une bonne aptitude al'usinage et par
des propri€tés physiques et mécaniques
relativement voisines.
Cependant, en fonction, d'une part, de
[a composition exacte de ["alliage
qui va déterminer la structure du métal
et, d’autre part, de la teneur en plomb,
on va obtenir des caractéristiques
différentes en ce qui concerne les trois
parametres qui sont susceptibles d’entrer
enjeu fors de la fabrication d'une méme
piece : aptitude 2 la déformation a chaud,
aptitude a 'usinage, aptitude
a la déformation a froid.

Suivant les opérations i réaliser et
les caractéristiques exigées,
le prescripteur aura ainsi le choix entre
unc gamme d’alliages correspondant
chacun a1 une aptitude particulieére ou,
plus généralement, au compromis optimal
entre plusieurs criteres éventuellement
contradictoires.

Cest 'alliuge de matrigage par excellence.

Il est destiné aux déformations a chaud
grace 2 la transformation de (o + 3)

en (o + B)atempérature élevée.

A la température ordinaire, on est dans
une structurc voisine de celle du laiton
CuZn40Pb3 avee, cependant, une teneur
cn plomb plus faible, ce qui diminue
I¢gérement Paptitude a 'usinage.

Le laiton CuZn39Pb2 représente N'alliage
optimal pour le prescripteur qui aura

a exécuter des opérations d'usinage

sur des pieces préalablement ébauchées
par matricage.

C’est un alliage caractéris€ par un dosage
précis de la teneur en plomb, dont la valeur
se situe 4 la limite nécessaire au bon
fractionnement des copeaux.

La structure, Iégerement plus riche en
phase o, accroit ses capacités de
déformation a froid.

Ainsi, il se préte bien aux opérations
de roulage de filets et de sertissage.

C’est le laiton qui présente le meilleur
compromis matrigage-décolletage-
déformation a froid.

Enfin, la faible tenceur en plomb de cet
alliage contribue a faciliter les travaux de
polissage et de traitement de surface,
sans qu’il soit nécessaire de procéder a des
opérations de préparations particuliéres.



4.4 - CuZn40OPb2

Le faible titre en cuivre de cet alliage
permet de réaliser son matrigage a plus
basse tempcrature, ce qui peut augmenter
la durée de vie des outillages.

Sa faible tencur en phase a nuit a son
allongement 4 froid et lui confére une
relative fragilité,

Cetalliage est réservé au matrigage

de picces qui n'auront pas a subir de
déformations a froid et qui ne comportent
pas de parties minces, donc fragiles.

Ecrou serti de clapet de non-retour.
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4.5 - Autres alliages

Dautres alliages moins courants peuvent
¢tre matricés : il s'agit, par exemple,
du CuZn35Pb2As qui résiste bien
a la dézincification ou encore
du CuZn40MnAl et du CuZn38Pb2MnAl
utilisés pour leur haute résistance
mécaniquc,
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Téte d’extincteur - Ebauche matricée et ébavurée, piéce usinée.
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